
ТРАНСПОРТЕРНЫЕ СЕТКИ



				Сетка	металлическая	производится	на	автоматических	станках	и	собирается

в	 полотно.	 В	 дополнении	 к	 сеткам	 разрабатываем	 и	 производим:	 звёзды,

валы,	 роликовые	 цепи,	 что	 обеспечивает	 создание	 полного	 комплекта	 и

сочетание	с	оборудованием	заказчика.

Основным	материалом	для	производства

транспортёрных	сеток	является	металл:

													*	углеродистая	сталь

													*	коррозионностойкая	сталь		

													*	жаропрочная

													*	никелево-хромовые	сплавы

													*	нержавеющая	сталь	с

															пластиковыми	модулями				

				Область	применения:	кондитерская,	хлебопекарная,	мясоперерабатывающая,

рыбоперерабатывающее	производство,	стекольная,	сельскохозяйственная,

деревообрабатывающая,	керамическая,	металлургическая,	химическая,

горнодобывающая,	нефтяная	промышленность.				

			Транспортерные	сетки	могут	быть	оснащены	дополнительными	

приспособлениями.	Например,	боковые	пластины,	поперечные	перегородки

для	подъёмных	или	спускающихся	транспортёров.	Наши	специалисты	помогут

в	выборе	дополнительных	опций	в	вашем	процессе.
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Сетка	плетеная	одинарная	транспортерная	Тип	1
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Сетка	плетеная	двойная	транспортерная	Тип	2
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Сетка	сборная	одинарная	транспортерная	Тип	3
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Отличительные	свойства:
прямолинеи� ное	 движение;
транспортировка	вверх.



Сетка	сборная	двойная	(тройная)	транспортерная	Тип	4
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Сетка	сборная	одинарная	транспортерная	Тип	5

Вид	1 Вид	2 Вид	3

B Ссварка

А

Bd B dСС B d

А А

d1 d1 d1

загиб загиб 

На	цепях

Применение:	транспортировка,термоупаковка,	охлаждение,	мои� ка,	сушка,
туннельные	печи.
Отличительные	свойства:	не	растягивается;	не	требует	выравнивания	перед
натяжением.

Отличительные	свойства:
прямолинеи� ное	движение;
транспортировка	вверх.
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Сетка	сборная	двойная	транспортерная	Тип	6
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Сетка	сборная	одинарная	транспортерная	Тип	7
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прямолинеи� ное	движение;
транспортировка	вверх.
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Сетка	сборная	транспортерная	Тип	8
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																																																										Увеличение	площади	сетки	при	небольшои� 	массе,
уменьшение	толщины	сетки.

Сетка	сборная	двойная	транспортерная	Тип	9
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Сетка	сборная	одинарная	транспортерная	Тип	10
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Сетка	глазировочная	поворотная,	Тип	11



Сетка	поворотная	спирально-стержневая		Тип	12
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Транспортёр	для	сбора	яиц,	Тип	13
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Сетка	сборная	транспортёрная,	петельно	-	гусеничная,	Тип	14
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Транспортёр	металлический,	Тип	16	(вертикальный	тостер)
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